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(54) Vorrichtung zum Herstellen von Packungen 

(57) Bei der Fertigung von GroBpackungen (10) aus 
jeweils einer Packungsgruppe (11), insbesondere aus 
Zigaretten-Packungen (12), sind unterschiedliche Aus- 
fuhrungen hinsichtlich der AuBenumhuIlung zu beruck- 
sichtigen. Zu diesem Zweck sind zwei Faltrevolver (21. 
22) fur unterschiedliches Packmaterial vorgesehen, 
namlich ein Faltrevolver (21) fur Karton-Zuschnitte (13) 
und ein Faltrevolver (22) fur Zuschnitte (20) aus Papier 



oder Folie. Die beiden Faltrevolver (21, 22) sind in einer 
horizontalen Ausrichtung nebeneinander angeordnet. 
Jeder Faltrevolver (21. 22) ist m'rt vier Taschen ausgeru- 
slet, die jeweils drei Arbeitsstationen durchlaufen. Jede 
Packungsgruppe (1 1) durchlauft stets beide Faltrevolver 
(21,22). 
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Beschreibung 

Die Erf indung betrifft eine Vorrichtung zum Herstel- 
len von Packungen durch Einschlagen von Gegenstan- 
den in alternativ einen Oder mehrere Zuschnitte, s 
insbesondere zum Herstellen von GroBpackungen aus 
Packungsgruppen, mit einem ersten Faltrevolver zum 
Einhullen in einen Zuschnitt, insbesondere Karton- 
Zuschnitt, und einem zweiten Faltrevolver zum Einhul- 
len in einen anderen Zuschnitt, insbesondere einen 10 
Papier- Oder Folien-Zuschnitt wobei die in gemeinsa- 
mer aufrechter Ebene drehend nebeneinander ange- 
ordneten Faltrevolver jeweils vier in Radialrichtung 
offene Taschen aufweisen fGr GegenstSnde und 
Zuschnitte und wobei die Gegenstande in eine sich is 
jeweils in einer horizontalen Mittelebene befindenden 
Tasche des ersten Faltrevoivers oder des zweiten Falt- 
revoivers einschiebbar sind. 

Die Erf indung befafit sich vorrangig mit der Verpak- 
kung von Gruppen von Zigaretten- Packungen, also mit 20 
der Fertigung von sogenannten Zigaretten- Stangea 
Diese bestehen ublicherweise aus zehn oder zwOlf zu 
einer quaderfflrmigen oder kubischen Einheit zusam- 
mengefaBten Zigaretten-Packungen. Vorwiegend sind 
diese in zwei Reihen zu je funf Zigaretten-Packungen 25 
formiert. 

Je nach den Anforderungen des Marktes mussen 
die Zigaretten-Stangen hinsichtlich des Verpackungs- 
materials unterschiedlich gestaltet sein. Vielfach 
besteht die Umhullung aus einem (dunnen) Karton- 30 
Zuschnitt. Dieser kann zusatziich au6en durch eine 
Foiie (mit AufreiBstreifen) oder durch Papier umgeben 
sein. Statt dessen kann die Packungsgruppe auch nur 
in einen Papierzuschnitt oder einen Folienzuschnitt ver- 
packt sein. 35 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung vorzuschlagen und weitere MaBnahmen, die 
die Fertigung aller Packungstypen mit einer einzigen 
Vorrichtung bei hoher Leistung und zuveriassiger 
Arbeitsweise derselben ermoglichen. 40 

Zur LCsung dieser Aufgabe ist die erfindungsge- 
maBe Vorrichtung durch folgende Merkmale gekenn- 
zeichnet: 

a) der Gegenstand bzw. die Packungsgruppe 45 
durchl&uft stets beide Faltrevolver, 

b) der Gegenstand bzw. die Packungsgruppe ist in 
beiden Faltrevolvern nach dem Einschub in eine 
Tasche langs eines oberhalb der horizontalen Mit- so 
telebene iiegenden Haibkreises fGrderbar, 

c) die Packungen sind aus dem zweiten Faltrevol- 
ver in horizontaler Ebene aus- und in einen 
anschlieBenden horizontalen PackungsfCrderer 55 
einschiebbar, 

d) Kartonzuschnitte sind von einem unterhalb der 



Faltrevolver angeordneten Zuschnitlmagazin uber 
eine Zuschnittbahn von unten her einer Einschubs- 
tation des ersten Faltrevoivers zufuhrbar. 

Eine Vorrichtung mit den vorstehenden Merkmalen 
ermOglicht die leistungsfdhige Fertigung von Gebinde- 
packungea insbesondere fur Zigaretten. Alle Gegen- 
stande bzw. Packungsgruppen durchlaufen dieselbe 
FOrderstrecke, unabh^ngig von dem Typ bzw. der 
Anzahl der Umhullungen. Fait- und Beleimungsorgane 
sind im Bereich der oberen HSIfte der in aufrechter 
Ebene positionierten Faltrevolver angeordnet Vorteil- 
haft ist die Zufuhrung des Verpackungsmaterials. nam- 
lich der Zuschnitte aus dQnnem Karton, von einer 
Position unterhalb der Faltrevolver. Dadurch wird eine 
Verschmutzung von herabfallenden Staub- und Papier- 
partikeln der geschnittenen bzw. gestanzten Zuschnitte 
vermieden. 

Eine weitere Besonderheit der Vorrichtung ist die 
Ausbildung und Funktion von Organen im Bereich einer 
dem ersten Faltrevolver zugeordneten Packungsstation. 
In deren Bereich werden die Gruppen von (Zigaretten- 
)Packungen zusammengestellt und zum Einschub in 
eine Tasche des ersten Faltrevoivers bereitgehalten. 

Eine andere Besonderheit der Erfindung ist die 
Beieimung von Fait- bzw. Verbindungslappen der 
Zuschnitte. FQr Faltlappen des Karton-Zuschnitts ist ein 
Beleimungsgerat im Bereich des ersten Faltrevoivers so 
»ttioniert, daB ein innenliegender Faltlappen an der 
AuBenseite beleimt werden kann. Fur die Beieimung 
von Papier-Zuschnitten besteht die Besonderheit darin, 
daB ein auBerriiegender Faltlappen aus der Faltstellung 
herausbewegt bzw. durch Verfbrmen (Aufwickeln) so 
gestaltet ist, daB die Innenseite nach auBen weist und 
beleimt werden kann. 

Weiterhin ist von Bedeutung die Ausgestaltung der 
Faltrevolver bzw. deren Taschen, die innenseitig durch 
StOBel bzw. StflBelkOpfe gebildet sind. 

Die fertig gefalteten Packungen werden erf indungs- 
gemaB durch Wagen uberpruft, wobei Packungen mit 
Gewichten auBerhalb eines Toleranzbereichs ausge- 
sondert werden. 

Weitere Merkmale und Besonderheiten der Erfin- 
dung werden nachfolgend anhand der in den Zeichnun- 
gen dargestellten Einzelheiten naher eriautert. Es zeigt: 



Fig. 1 



Fig. 2 



Fig. 3 



Fig. 4 



eine Darstellung des Materiafflusses durch 
die Vorrichtung in perspektivischer Darstel- 
lung, 

eine vereinfachte Darstellung der Vorrich- 
tung in Seitenansicht, 

einen Teilbereich der Vorrichtung in Seiten- 
ansicht. bei vergrdBertem MaBstab, 

den Ausschnitt gemaB Fig. 3 bei verander- 
ter Stellung von Organen, 
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Fig. 5 einen anderen Bereich der Vorrichtung, 
ebenfalls in Seitenansicht und vergrCBer- 
tem MaBstab, 

Fig. 6 eine Einzelheit im Bereich eines ersten Falt- 
revolvers, namlich eine Packungsstation, in 
Seitenansicht, 

Fig. 7 eine wertere Einzelheit des ersten Faltrevol- 
vers. namlich eine Fait- und Beleimungssta- 
tion, ebenfalls in vergrOBertem MaBstab, 

Fig. 8 einen zweiten Faltrevolver in perspektivi- 
scher Darsteilung, 

Fig. 9 Schritte bei der Beleimung eines Faltlap- 
pens, insbesondere eines Papierzuschnitts, 
in vereirrfachter Seitenansicht. 

Fig. 10 ein Bereich der Vorrichtung nach Fertigstel- 
lung der Packungen und vor dem Abtrans- 
port derselben, in Seitenansicht. 

Bei dem in den Zeichnungen dargesteltten bevor- 
zugten Anwendungsbeispiel geht es um die Herstellung 
von GroBpackungen 10 aus einer Gruppe von Einzel 
packungen. also einer Packungsgruppe 1 1 . Diese wie- 
derum besteht vorzugsweise aus Zigaretten-Packungen 
12. Bei dem vorliegenden Beispiel bilden zehn Zigaret- 
ten-Packungen 12 eine Packungsgruppe 11. Die Ziga- 
retten-Packungen 12 sind in zwei ubereinander- 
liegenden Reihen positioniert. 

Die GroBpackungen 10 - sogenannte Zigaretten- 
Stangen - bestehen aus einer Packungsgruppe 1 1 . die 
von einem oder mehreren Zuschnitten aus Verpak- 
kungsmaterial umhullt ist. 

Die Vorrichtung und deren Einzelheiten sind auf die 
Fertigung von hinsichtlich der AuBenumhullung unter- 
schiedlichen GroBpackungen 10 eingerichtet. Eine 
AuBenumhullung kann aus einem Karton-Zuschnitt 13 
bestehen. Dieser umgibt die Packungsgruppe 1 1 voll- 
standig, also an alien Seiten. Die in besonderer Weise 
konturierten Karton-Zuschnitte 13 werden gesondert, 
beispielsweise in einer Papierfabrik, gefertigt. Der vor- 
liegenden Verpackungsmaschine werden Zuschnittsta- 
pel 14 zugefuhrt. Im vorliegenden Falle wird eine 
Stapelreihe 1 5 aus aufeinanderfolgenden Zuschnittsta- 
peln 14 quer zur Fdrderrichtung der Packungsgruppen 
1 1 zugefuhrt bis in den Bereich eines Zuschnittmaga- 
zins 16. In diesem ist stets ein Vorrat aus ubereinander- 
liegenden Karton-Zuschnitten 13 bereitgehalten. An der 
Unterseite werden nacheinander einzelne Zuschnitte 
entnommen. Entsprechend der Position der Karton- 
Zuschnitte 13 bzw. der Zuschnittstapel 14 im Zuschnitt- 
magazin werden die Zuschnittstapel 14 wdhrend des 
Transports in der Stapelreihe 15 in eine schraggerich- 
tete Kippstellung bewegt (Fig. 1) und so an das 
Zuschnittmagazin 16 ubergeben. 
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Das dunnwandige Verpackungsmatertal, ndmlich 
Papier oder Fblie, wird als fortlaufende Materialbahn 17 
zur Verfugung gestellt Die Materialbahn 17 wird von 
einer im Bereich der Vorrichtung positionierten Bobine 

5 13 abgezogen und uber Umienkwalzen und im einzel- 
nen zu beschreibende Aggregate einer Trenn- bzw. 
Schneidstation 19 zugefuhrt. Im Bereich derselben wer- 
den in einer vertkalen Ebene nacheinander (dunnwan- 
dige) Zuschnitte 20 aus Papier oder Folie von der 

io Materialbahn 1 7 abgetrennt und zur UmhOllung einer 
Packungsgruppe 1 1 bereitgehalten. 

Kern der Vorrichtung sind zwei Faltrevolver, ndmlich 
ein erster Faltrevolver 21 und ein zweiter Faltrevolver 
22. Diese sind nebeneinanderliegend positioniert, so 

15 daB die Drehachsen in einer gemeinsamen horizonta- 
len Ebene liegen. Der erste Faltrevolver 21 client zur 
UmhOllung einer Packungsgruppe 1 1 mit einem Karton- 
Zuschnitt 13. Im Bereich des in F6rderrichtung 
anschlieBenden zweiten Faltrevolvers 22 wird eine Pak- 

20 kungsgruppe 11 von einem Zuschnitt 20 aus Papier 
oder Folie umgeben. Dieser Zuschnitt 20 kann unmittel- 
bar eine Packungsgruppe 11 als einzige UmhOllung 
umgeben. AJternativ kann aber der Zuschnitt 20 um 
einen bererts als UmhOllung angebrachten Karton- 

25 Zuschnitt 13 herumgefaltet werden, so daB die GroB- 
packung 10 zwei duBere Umhullungen aufweist 

Die Packungsgruppe 1 1 wird stets durch beide Falt- 
revolver 21 , 22 hindurchgefdrdert. und zwar entlang von 
zwei aufwdrts gerichteten halbkreisfdrmigen Bewe- 

30 gungsbahnen, die durch eine kurze geradlinige Bewe- 
gung in der horizontalen Mittelebene verbunden sind. 
Je nach Gestaltung der AuBenumhullung fur die Pak- 
kungsgruppe 11 kdnnen beide Faltrevolver 21, 22 oder 
nur ein Faltrevolver 21 oder 22 in verpackendem Sinne 

35 aktiv werden. Besteht die UmhOllung nur aus einem 
Karton-Zuschnitt 13, durchiauftdie Grof?packung 10 mit 
diesem Karton-Zuschnitt 13 den zweiten Faltrevolver 
22, ohne daB dieser einen weiteren Zuschnitt anlegt. Ist 
die GroBpackung 10 hingegen nur mit einem (dunnen) 

40 Zuschnitt 20 aus Papier oder Folie versehen, durchiauft 
die Packungsgruppe 11 ohne UmhOllung den ersten 
Faltrevolver 21. Lediglich der zweite Faltrevolver 22 ist 
verpackungstechnisch aktiv. 

Jeder Faltrevolver 21 , 22 besteht aus vier Taschen 

45 23, 24. Bei dem ersten Faltrevolver 21 sind dessen 
Taschen 23 mittig in bezug auf Radialebenen des Falt- 
revolvers 21 angeordnet, jeweils mit einem Abstand von 
90° voneinander. Bei dem Faltrevolver 22 sind die 
Taschen 24 zu den Radialebenen versetzt angeordnet. 

so Eine gedachte Drehachse des Faltrevolvers 22 ist 
gegenuber einer Drehachse des Faltrevolvers 21 ver- 
setzt, ndmlich hdherliegend. Benachbarte Taschen 23 
und 24 der beiden Faltrevolver 21 und 22 liegen auf 
demselben Niveau. 

55 Jeder Faltrevolver 21, 22 weist drei Arbeitsstellun- 
gen auf, die von den Taschen 23, 24 bei taktweiser Dre- 
hung der Faltrevolver 21 , 22 durchlaufen werden. 

Bei dem Faltrevolver 21 befindet sich eine Ein- 



3 



5 EP 0 873 939 A1 6 



schubstation 25 im Bereich einer horizontalen Mittel- 
ebene der Vorrichtung. Ein Gegenstand bzw. eine 
Packungsgruppe 11 wird unter Mitnahme eines Karton- 
Zuschnitts 13 in die an der AuBenseite offene Tasche 23 
eingeschoben. Der jeweiligen Tasche 23 vorgeordnet, 
namlich stationer, ist ein Mundstuck angeordnet mit 
oberen und unteren Faitprofilen 26. 27. Die Packungs- 
gruppe 1 1 wird zwischen diesen Faitprof ilen 26, 27 hin- 
durchgeschoben unter Mitnahme des in einer vertikalen 
Ebene (Fig. 6) bereitgehaltenen Karton-Zuschnitts 13. 
Dieser legt sich durch die Wirkung der Faltprofile 26, 27 
U-fCrmig um die Packungsgruppe 1 1 herum. 

in dieser Fattstellung wird die Packungsgruppe 1 1 
mit dem Karton-Zuschnitt 13 in die Tasche 23 einge- 
schoben. 

Jeder Tasche 23 ist ein Schieber 28, 29 zugeord- 
net. Diese bilden zugleich die radial innenliegende 
Begrenzung der Tasche 23, also einen inneren 
Taschenboden. Die beiden Schieber 28, 29 von einan- 
der diametral gegenuberliegenden Taschen sind hin- 
sichtiich der Bewegungen miteinander verbunden, und 
zwar durch eine (bzw. zwei) gemeinsame Schubstan- 
gen 30. Eine Ausschubbewegung des einen Schiebers 
(29 in Rg. 3) bewirkt ein radiates Zuruckziehen des 
anderen Schiebers 28, Der Schieber 28 befindet sich im 
Bereich der Einschubstation 25 zun&chst in einer radial 
auBenliegenden Position, der offenen Eirrtrittsseite der 
Tasche 23 bzw. der einzuschiebenden (GroB-)Packung 

10 zugekehrt. Beim Einschieben einer Packungsgruppe 

1 1 in die Tasche 23 wird der Schieber 28 nach innen 
zuruckgefahren zundchst in eine Zwischenstellung 
gemdB Fig. 4, in der der Schieber 28 in Radialrichtung 
mit Abstand von der Tasche 23 positioniert ist. Diese 
Steltung ergibt sich aus einer Ausschubposition des 
gegenuberliegenden Schiebers 29. Danach kehrt der 
Schieber 28 in eine der Tasche 23 zugekehrte Stellung 
(Rg. 2) zuruck. Wenn diese erreicht ist, wird der Faltre- 
volver 21 um einen Takt von 90° weitergeschaltet. 

Der Karton-Zuschnitt 13 ist relativ zur Packungs- 
gruppe 1 1 so positioniert, daB beim Einschieben in die 
Tasche 23 in der U-fOrmigen Faltsteilung an der radial 
auBenliegenden Seite Faltlappen unterschiediicher 
Lange als Oberstand gebildet werden, namlich ein 
Innenlappen 31 und ein AuBenlappen 32. Im Bereich 
der Einschubstation 25 wird der Innenlappen 31 gegen 
eine radial auBenliegende Seite der Packungsgruppe 
1 1 gefaltet (Fig. 4), und zwar durch eine auf- und ab- 
bzw, tangential bewegbare Faltplatte 33. Die Faltplatte 
33 bleibt in der Faltsteilung gemSB Fig. 4 wdhrend der 
Anfangsphase des Drehtaktes des Faltrevolvers 21 . 

Der zweite Faltlappen, namlich der AuBenlappen 
32, wird bei der Drehbewegung des Faltrevolvers 21 
gefaltet, und zwar durch eine feststehende, kreisbogen- 
fOrmige AuBenfuhrung 34. Diese ist unmittelbar 
benachbart zur Bewegungsbahn des Faltrevolvers 21 
positioniert und bewirkt die Faltung des AuBenlappens 
32 aufgrund der Relativbewegung der Tasche 23 samt 
Karton-Zuschnitt 13. 



Die Tasche 23 mit Packungsgruppe 11 und teil- 
weise gefaltetem Karton-Zuschnitt 13 gelangt in eine 
obere Leimstation 35. In dieser ist die Tasche 23 in auf- 
rechter Ebene positioniert. Die Faltlappen 31, 32 sind 
5 obenliegend. 

Die genannten Faltlappen, namlich Innenlappen 31 
und AuBenlappen 32, sind durch Klebung miteinander 
zu verbinden. Dazu wird in der Leimstation 35 durch ein 
Beleimungsgerat 36 Leim aufgebracht, und zwar auf die 

10 nach auBen gekehrte Seite des Innenlappens 31. Das 
Beleimungsgerat 36 besteht bei dem vorliegenden Bei- 
spiel aus einer Leimduse 37, die bei achsparalleler 
Bewegung Leim in Langsrichtung auf den langgestreck- 
ten Innenlappen 31 aufbringt. 

15 Zum Leimauftrag wird eine Besonderheit verwirk- 
licht Die in der beschriebenen Weise gefalteten Lap- 
pen, namlich Innenlappen 31 und AuBenlappen 32, 
werden im Bereich der Leimstation 35 freigegeben. Auf- 
grund der Materialspannungen und dadurch gegebe- 

20 nen Ruckstellkrafte werden Innenlappen 31 und 
AuBenlappen 32 selbsttatig in Schrdgstellungen 
bewegt, namlich unter einem spitzen Winkel zur 
SchlieBebene der GroBpackung 10. Der (schmalere) 
Innenlappen 31 stutzt sich dabei innenseit'g am AuBen- 

25 lappen 32 ab (Rg. 7). Dadurch liegt die AuBenseite des 
Innenlappens 31 teilweise frei. Die Leimduse 37 ist 
unter Berucksichtigung dieser Stellung der Faltlappen 
31, 32 schraggerichtet so daB der Leim auf die freie 
Seite des Innenlappens 31 aufgetragen werden kann. 

30 Um diese Stellung der Faltlappen 31, 32 zu 
gewahrleisten, ist die AuBenfuhrung 34 im Bereich der 
Leimstation 35 unterbrochen. Eine in Umfangsrichtung 
anschlieBende zweite AuBenfuhrung 38 ist im Bereich 
der Leimstation 35 mit einem schraggerichteten Fuh- 

35 rungsschenkel 39 versehen. dessen Reiativstellung 
etwa der Reiativstellung des AuBenlappens 32 im 
Bereich der Leimstation 35 entspricht bzw. hierzu paral- 
lel veriauft. 

Nach Aufbringen des Leims in der Leimstation 35 

40 wird der Faltrevolver 21 um einen Takt weitergeschaltet. 
Dabei gelangt die betreffende Tasche 23 mit der GroB- 
packung 1 0 in den Bereich der AuBenfuhrung 38 bzw. in 
den Bereich einer kreisfOrmigen Fuhrungskontur der- 
selben. Dadurch werden die Faltlappen, namlich Innen- 

45 lappen 31 und AuBenlappen 32, in die Faltsteilung 
gedruckt und durch den aufgetragenen Leim miteinan- 
der verbunden. 

Die Tasche 23 gelangt nun in eine Ausschubstation 
40, die der Einschubstation 25 diametral gegenuber- 

50 liegt. In der Ausschubstation 40 wird die GroBpackung 
10 durch den Schieber 29 in Radialrichtung aus der 
Tasche 23 ausgeschoben und dabei zugleich an den 
zweiten Faltrevolver 22 bzw. an eine gegenuberliegend 
zur Tasche 23 bereitgehaltene Tasche 24 eingescho- 

55 ben. Der Schieber 29 f&rdert dabei die Packung 10 bis 
in die Tasche 24. 

Wenn die GroBpackung 10 mit einer AuBenumhul- 
lung aus Papier oder Folie zu versehen ist, wird im 
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Bereich der Obergabe vom Fattrevolver 21 zum Faltre- 
volver 22 ein Zuschnitt 20 aus Papier Oder Folie bereit- 
gehatten. Der Zuschnitt 20 befindet sich in einer 
aufrechten Tangentialebene zu beiden Faltrevolvern 21 , 
22. Der Zuschnitt 20 wird nach dem Abtrennen von der 
Materialbahn 17durch einen aufrechten ZuschnrttfOrde- 
rer 41, der beim vorliegenden Beispiel aus den 
Zuschnitt 20 seitlich erfassenden Saugbandern besteht, 
in die aus Fig. 3 ersichtiiche Obernahmeposition gefor- 
dert 

Eine Besonderheit besteht darin, daB der Zuschnitt 
20 in der Obernahmeposition hinsichtlich der Relativ- 
stellung zur (Gro6-)Packung 10 fixiert ist. Zu diesem 
Zweck ist der Zuschnitt 20 in der packungsgerechten 
Relativstellung zwischen der aus dem Fattrevolver 21 
auszuschiebenden Packung 10 und einem Halteorgan, 
namlich einem Stdflel 42 des aufnehmenden Faltrevol- 
vers 22 durch Einklemmen gehatten. Der Zuschnitt 20 
liegt dabei an einer in Fdiderrichtung der GroBpackung 
10 vornliegenden Seitenf&che 43 einersetts und an 
einer f reien Fl ache des StdBels 42 andarerseits an. 

Bei fortgesetzter Ausschubbewegung durch den 
Schieber 29 und errtsprechender Einfahrbewegung des 
StdBels 42 wild unter Auf rechterhaltung der Klemmstel- 
lung fur den Zuschnitt 20 dieser zusammen mit der 
GroBpackung 10 in die Tasche 24 eingeschoben. 

Dabei wird der Zuschnitt 20 in bekannter Weise U- 
fCrmig um die GroBpackung 10 herumgefaltet (Fig. 4). 

Der zweite Faltrevolver 22 ist in analoger Weise 
aufgebaut wie der Faltrevolver 21, namlich mit vier in 
gleichen Winkelabstanden voneinander angeordneten 
Taschen 24. Jeder Tasche 24 ist ein StOBel 42, 44 zuge- 
ordnet Die StOBel 42 und 44 von einander diametral 
gegenuberliegenden Taschen 24 sind hinsichtlich der 
Bewegung miteinander verbunden, ndmlich uber Stti- 
Beistangen 45, 46. Der Faltrevolver 22 ist so ausgebil- 
det, daB die einander gegenuberliegenden Taschen 24 
in versetzten Ebenen liegen. Die zur aufnehmenden 
Tasche 24 im Bereich einer Ubergabestation 47 gegen- 
uberliegende Tasche 24 im Bereich einer Ausschubstat- 
ion 48 ist der H6he nach versetzt, befindet sich bei dem 
vorliegenden Beispiel in einer hOheren Ebene. Analog 
hierzu befinden sich jeweils die beiden anderen 
Taschen 24, namlich in der oberen und unteren Stellung 
des Faltrevolvers 22, in versetzten Vertikalebenen. 

Aus diesem Grunde sind zur Betatigung der StdBel 
42 und 44 zwei paraltele St&Betstangen 45, 46 vorgese- 
hen, die an den Enden durch Traversen 49 miteinander 
verbunden sind. Eine Bewegung des StOBels 42 in einer 
Richtung bewirkt eine entgegengesetzt gerichtete 
Bewegung des SteBels 44. 

Nach dem Einschub der Packung 10 mit Zuschnitt 
20 in eine Tasche 24 des Faltrevolvers 22 werden in 
Radial richtung auBen uberstehende Faltlappen 50 und 
51 gebildet Mit diesen radial abstehenden Faltlappen 
50, 51 wird die Packung 1 0 durch die Tasche 24 in eine 
(obere) SchlieBstation des Faltrevolvers 22 gefOrdert. In 
dieser werden zunachst die Faltlappen 50 und 51 durch 
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Faftorgane in die SchlieBstellung bewegt namlich unter 
Aniage an einer Seitenf lache 53 der Packung 1 0. Hierzu 
dienen querbewegbare. namlich schwenkbare Falter 
54, 55, die bei diesem Beispiel als winkerfdrmige Profile 
5 ausgebildet sind mit Faltschenkeln 56. 

In der Faltsteltung (Fig. 4) sind die Falter 54, 55 
bzw. deren Faltschenkel 56 mit Abstand voneinander 
positioniert, so daB in einem annahernd mittleren 
Bereich ein SchlieBwerkzeug 57 bis zur Aniage an der 

10 Seitenfiache 53 der Packung 10 hindurchtreten kann. 
Es handelt sich dabei insbesondere um ein Siegelwerk- 
zeug, also um eine Siegelbacke, die bei einer Folie als 
AuBenumhOllung die Faltlappen 50, 51 durch thermi- 
sches Siegeln miteinander verbindet. Bei einem 

is Zuschnitt 20 aus Papier kann dieser mit thermisch akti- 
vierbarem Leim versehen sein (Hotmelt). Auch dieser 
Leim fuhrt durch Aufbringen von Wdrme und Druck zu 
einer Verbindung der Faltlappen 50, 51 miteinander. 
Die Packung 1 0 gelangt durch weitere Drehung des 

20 Faltrevolvers 22 in die Ausschubstation 48. Durch ent- 
sprechende Bewegung des StOBels 44 wird die Pak- 
kung 10 aus der Tasche 24 ausgeschoben und an einen 
Packungsf6rderer 58 Obergeben. Dieser transportiert 
die Packungen 10 uber eine horizontale F6rderstrecke. 

25 Am Ende des Packungsfdrderers 58 werden die Pak- 
kungen 10 in einen Packungsturm 59 eingefuhrt, in dem 
die Packungen 10 einzeln ubereinander gestapelt sind. 
Oben werden die Packungen 10 in Horizontalrichtung 
aus dem Packungsturm 59 abgefdrdert 

30 Die Packungen 10 werden vom Faltrevolver 22 
nicht unmittebar an den PackungsfGrderer 58 Oberge- 
ben. Vielmehr besteht eine Besonderheit darin, daB die 
aus der Tasche 24 ausgeschobenen Packungen 10 an 
eine Zwischenbuhne 60 Obergeben werden. Die Bewe- 

35 gung des StOBels 44 ist so gesteuert, daB die Packung 
10 bis zur vollstdndigen Ablage auf der Zwischenbuhne 
60 verschoben wird. Die Zwischenbuhne 60 ist hin- und 
herbewegbar, namlich aus einer Obernahmestellung fur 
die Packungen (zum Beispiel Fig. 3) in eine Ubergabe- 

40 stellung fur die Packungen 10 an den PackungsfOrderer 
58 (Fig. 5, strichpunktiert). Die Zwischenbuhne 60 
besteht mindestens aus einer OberfQhrung und einer 
Unterfuhrung fur die Packungen 10. Die Zwischen- 
buhne 60 ist zur Obernahme und zum Weitertransport 

45 der Packungen 10 hin- und herbewegbar. Mindestens 
die Unterfuhrung, also eine urrtere Wandung der Zwi- 
schenbuhne 60, ist mit einem Schlitz versehen fur den 
Durchtritt von Mitnehmern 61 des Packungsfdrderers 
58. 

so Der PackungsfGrderer 58 ist als EndlosfGrderer 
ausgebildet. Die Packungen 10 werden auf einer Unter- 
tage iiegend durch Mitnehmer 61 gefdrdert. Diese sind 
an einem Endlosorgan angeordnet, insbesondere an 
einer Kette. Die Mitnehmer 61 sind mit gteichen Abstan- 

55 den voneinander angeordnet. Diese Abstande sind so 
bemessen, daB der grdBte mGgliche Typ einer Packung 
10 zwischen benachbarten Mitnehmern 61 Aufnahme 
f indet. Der PackungsfOrderer 58 ist demnach fur jeden 
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in Betracht kommenden Packungstyp unverSndert ein- 
setzbar. 

im Bereich des Packungsforderers 58 werden Fal- 
tungen der AuBenumhullung, also des Zuschnitts 20 
voliendet, und zwar im Bereich sertwarts gerichteter 
Stirnfiachen. Zu diesem Zweck sind zu beiden Seiten 
des PackungsfOrderers 58 Faltschienen bzw. Faltwei- 
chen 109 angeoidnet. die in an sich bekannter Weise 
se'rtlich Oberstehende Lapp en des Zuschnitts 20 fallen. 
In einem Endber eich des Packungsfdrderers 58 ist dar- 
uber hinaus ein Siegelorgan 110 positioniert, welches 
bei Zuschnitten 20 aus einer Folie eine thermische Sie- 
gelung der Faltlappen vornimmt. Bei Zuschnitten 20 aus 
Papier kOnnen Hotmelt- Bereich e aktiviert werden. 

Die Packungen 10 werden durch den PackungsfOr- 
derer 58 am Ende der Fdrderstrecke auf einer Hub- 
buhne 62 abgetegt. Diese ist durch eine Hubstange 63 
auf- und abbewegbar. Die von dem Packungsfdrderer 
58 aufgenommene Packung 10 wird durch die Hub- 
buhne 62 durch AufwSrtsbewegung in den Packungs- 
turm 59 unten eingefuhrt Die Hubbuhne 62 ist an 
feststehenden, aufrechten Fuhrungsstangen 64 ver- 
schiebbar durch einen Schwenkarm 65. 

Die Fdrderbewegung des Packungsfdrderers 58 ist 
- unabhdngig von der GrOBe, n&mlich Abmessung in 
FOrderrichtung der GroBpackung 10 - stets gleichbiei- 
bend. Dadurch ergibt sich eine vorgegebene, stets blei- 
bende Relativstellung der Packungen 10 im 
Packungsturm 59. Dessen rechtsseitige Begrenzung 
(Fig. 2, Fig. 5) bleibt unveranderlich, unabhangig von 
der Querabmessung der Packungen 10. 

Die Materialversorgung der Vorrichtung ist funktio- 
nell und rdumlich besonders ausgebildet. Das 
Zuschnittmagazin 16 fur die Karton-Zuschnitte 13 befin- 
det sich unterhaib der Faftrevolver 21 ( 22, und zwar kon- 
kret etwa im Bereich unterhaib des Faltrevolvers 22. Die 
von einem Abroller 66 entnommenen Karton-Zuschnitte 
13 werden durch Transportwalzen 67 entlang einer 
Zuschnittbahn 68 unterhaib der Faftrevolver 21, 22 
transport ert und in eine vertikale FOrderebene umge- 
lenkt. Im Bereich der Einschubstation 25 werden die 
Karton-Zuschnitte 13 nacheinander von unten in die 
Einschubstellung gefordert und in dieser zur Mitnahme 
durch eine Packungsgruppe 1 1 bereitgehalten (Fig. 3). 

Die Handhabung des bahnformigen Verpackungs- 
materials ist ebenfalls in besonderer Weise geldst. Die 
Bobine 18 ist in einem unteren Bereich der Maschine 
positioniert, nfimlich unterhaib der Ebene der Faftrevol- 
ver 21 , 22. Die von der Bobine 1 8 abgezogene Material- 
bahn wird zunachst uber mehrere Umlenkwalzen 69 
gefuhrt. Im Bereich eines horizontalen Bahnabschnitts 
70 ist eine im einzelnen nicht gezeigte Kantensteuerung 
fur die Materialbahn 1 7 eingerichtet. In diesem Bereich 
wird uber bekannte Organe die exakte Laufrichtung der 
Materialbahn 17gesteuert. 

Es folgt ein im Aufbau und in der Funktion bekann- 
tes Ausgleichspendel 71 . Dieses steuert die Bahnspan- 
nung. 



Die Materialbahn wird sodann Ober weitere 
Umlenkwalzen 72 einem Streifenaggregat 73 zugefQhrt. 
Dieses QbertrSgt einen AufreiBstretfen 74 auf die Mate- 
rialbahn 17, und zwar an der der spdteren GroBpak- 
5 kung 10 entsprechenden Relativstellung. 

Die mit dem (fortiaufenden) AufreiBstretfen 74 ver- 
sehene Materialbahn 17 wird sodann im Bereich eines 
aufrechten Bahnabschnitts 75 an einem Druckwerk 76 
vorbeigefuhrt Dieses kann eine insbesondere bei 

io Zuschnitten 20 aus Papier, aber auch bei Folienzu- 
schnitten erwunschte Bedruckung auf der Materialbahn 
anbringen. Es kann sich dabei auch urn Druckmarken 
zur Steuerung der Materialbahn 17 handeln. 

Ober eine anschlieBende horizontale Fdrderstrecke 

15 77 gelangt die Materialbahn 1 7 oberhalb der Ebene der 
Faftrevolver 21, 22 in den Bereich einer Zuschnittstation 
78. Hier wird die Materialbahn 1 7 Ober Umlenkwalzen 
79 nach unten gefOrdert Im Bereich eines ersten, auf- 
rechten FOrderabschnitts ist bei dem voriiegenden Bei- 

20 spiel ein Schneidaggregat 80 angeordnet. Dieses kann 
eribrdertichenfalls Vorschnitte im Bereich der Material- 
bahn 17 anbringen, insbesondere Trennschnitte zur 
Definition eines duBeren Decklappens im Bereich von 
Stirnfiachen der GroBpackung 10. Solche Deck- bzw. 

25 Etikettenlappen sind insbesondere bei AuBenumhullun- 
gen aus einem Zuschnitt 20 aus Papier ublich. 

Die Materialbahn 17 gelangt sodann in den Bereich 
der Schneidstation 19, die die Zuschnitte 20 von der 
Materialbahn 1 7 abtrennt Wdhrend des Trennvorgangs 

30 bef indet sich die Materialbahn 1 7 bzw. der Zuschnitt 20 
bererts im Bereich der aufrechten Fuhrungs- und F6r- 
derorgane, ndmlich der ZuschnittfOrderer 41 . Diese hal- 
ten den Zuschnitt 20 in der Ubergabestation 47 in der 
beschriebenen Vertikalebene bereft. 

35 Eine weitere Besonderhe'rt ist die Zufuhrung der 
Einzelpackungen, namlich der Zigaretten-Packungen 
12, zur Einschubstation 25. Wie insbesondere aus Fig. 
6 ersichtlich, werden die Zigaretten-Packungen 12 in 
achsparalleler Richtung in zwei Packungsreihen 81 , 82 

40 der Einschubstation 25 zugefuhrt, und zwar in einer 
Forderebene, die unterhaib der Einschubebene fur die 
Packungsgruppe 1 1 in den Faftrevolver 21 liegt Jede 
Packungsreihe 81 , 82 besteht im voriiegenden Falle aus 
zwei ubereinanderliegenden Reihen der Zigaretten- 

45 Packungen 12 (Fig. 1). Von jeder fortiaufenden Pak- 
kungsreihe 81, 82 aus zwei Einzelreihen kann demnach 
unmittelbar durch Querabschub eine Packungsgruppe 
1 1 der erwunschten GrdBe und Formation abgetrennt 
werden. 

so Zu diesem Zweck ist ein Packungsheber 83 vorge- 
sehen. Dieser ist mit einer Piattform 84 versehen, auf 
der eine der Packungsgruppe 1 1 entsprechende Anzahl 
von Zigaretten-Packungen 12 Aufnahme findet. Die an 
einer Schubstange 85 angebrachte Piattform 84 ist im 

55 voriiegenden Falle in einer schrSgen Bewegungsrich- 
tung 86 auf- und abbewegbar. Aus einer unteren, von 
der Einschubposition entferntliegenden Stellung ist die 
Piattform 84 in der Bewegungsrichtung 86 aufwarts- 
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und zugleich seftwdrtsbewegbar in eine Einschubposi- 
tton unmrttelbar vor einer Tasche 23 des Faltrevolvers 
21. Die Schubstange 85 ist zu diesem Zweck entspre- 
chend schrdg gelagert. 

Die Einzelpackungen bzw. die Packungsgruppe 1 1 
werden bzw. wird durch Querverschieben von der Pak- 
kungsreihe 81 bzw. 82 abgeteiit und zugleich auf die 
Platform 84 aufgeschoben. Hierfur ist ein Querschieber 
87 vorgesehen, der die Packungsgruppe 11 seitJich 
erfaBt und bis zur Auflage auf der Plattform 84 ver- 
schiebt Der Querschieber 87 ist an (horizontalen) Fuh- 
rungsstangen 88 bewegbar gelagert. 

Der Querschieber 87 ist in besonderer Weise aus- 
gebildet, ndmlich als Doppelschieber mit zwei im 
Abstand voneinander angeordneten Mitnehmern 89 
und 90. Durch eine Schubbewegung des Querschie- 
bers 87 wird in einem ersten FOrdertakt (errtsprechend 
Fig. 6) eine Packungsgruppe 1 1 der entferntliegenden 
Packungsreihe (in Fig. 6 rechts) um einen Bewegungs- 
takt querverschoben, namlich in eine Zwischenstellung 
errtsprechend der Position der Packungsreihe 81 . Diese 
Packungsgruppe 11 wird durch den Mttnehmer 90 
gefOrdert. Gleichzeitig wind durch den in einem entspre- 
chendem Abstand angeordneten Mitnehmer 89 eine 
Packungsgruppe 1 1 von der Packungsreihe 81 abge- 
schoben bis zur Auflage auf der Plattform 84. Diese 
Packungsgruppe 1 1 auf der Plattform 84 wird in der 
beschriebenen Weise der Einschubstation 25 zuge- 
fuhrt. 

Die im Bereich jeder Packungsreihe 81 . 82 nachfol- 
genden Einzel- bzw. Zigaretten-Packungen 12 werden 
hinsichtlich der Fdrderbewegung angehalten durch in 
die Bewegungsbahn der Zigaretten-Packungen 12 der 
Packungsreihen 81 , 82 einfahrbare Stopporgane (nicht 
gezeigt). Diese Stopporgane geben die FCrderung der 
Packungsreihen 81 , 82 nach MaBgabe des Abschubs 
der Packungsgruppen 11 wieder frei. Nach dem 
beschriebenen FCrdertakt des Querschiebers 87 in 
Richtung zur Plattform 84 wird der Querschieber 87 aus 
dem Bereich der verschobenen Packungsgruppe her- 
ausbewegt, beispielsweise durch Anhebea Der Quer- 
schieber 87 kehrt in die Ausgangsstellung gemdB Fig. 6 
zuruck. Beim nachsten Fttrdertakt, n&rnlich nach Ruck- 
kehr der Plattform 84 in die urrtere Ausgangsstellung, 
wird die FGrderbewegung des Querschiebers 87 wie- 
derholt, wobei der Mitnehmer 89 die zuvor im Bereich 
der Packungsreihe 81 abgesetzte Packungsgruppe 1 1 
erfaBt und auf die Plattform 84 aufschiebt. Der Quer- 
schieber 87 kehrt dann erneut in die Ausgangsstellung 
(Fig. 6) zuruck. Die Stopporgane fur die Packungsrei- 
hen 81 , 82 werden zuruckgezogen. Beide Packungsrei- 
hen 81, 82 werden nun nachgefdrdert in den 
Arbeitsbereichdes Querschiebers 87. Die Besonderheit 
besteht darin. da8 der Querschieber 87 zum Abfdrdern 
von Packungsgruppen 11 beider Packungsreihen 81. 
82 stets eine einheitliche Hin- und Herbewegung aus- 
fuhrt. 

Die in der oberen Endstellung von der Plattform 84 



bereitgehattene Packungsgruppe 1 1 wird durch einen 
Einschieber 91 von der Plattform 84 ab- und in die 
Tasche 23 eingeschoben. Der Einschieber 91 ist hin- 
und herbewegbar an Tragstangen 92 gelagert. 

5 Eine weitere Besonderheit bildet die gesteuerte 
Bewegung der Schieber 28, 29 einerserts und der St6- 
Bel 42, 44 anderersetts. Bei der Drehbewegung des 
Faltrevolvers 21 werden die Schieber 28, 29 so positio- 
niert, da6 der einer gefultten Tasche 23 zugekehrte 

io Schieber 28 an der zugekehrten Seite der (Gro6-)Pak- 
kung 10 anliegt also einen Taschenboden bildet (Fig. 4, 
oben). Zu diesem Zweck sind an den Schiebern 28, 29 
bzw. an den Schiebern 28, 29 zugekehrten Verdickun- 
gen 93 seitwarts abstehende FOhrungsrolien 94, 95 

is angebracht. Jeweils eine Fuhrungsrolle 94 und 95 tritt 
bei der Drehbewegung des Faltrevolvers 21 in eine orts- 
feste Kurvenbahn ein, namlich in eine Fuhrungsnut 96. 
Diese ist bei dem vorliegenden Beispiel (Fig. 4) im 
Bereich der unteren H&tfte des Faltrevolvers 21 ange- 

20 ordnet, vorzugsweise als Teil einer etwa halbkreisfdrmi- 
gen, ortsfest gelagerten Scheibe. Wenn die 
Schubstange 30 nach dem Ausschieben einer Packung 
10 aus einer Tasche 23 im Bereich der Ubergabestation 
47 in die Normalsteliung zuruckgekehrt ist, bef indet sich 

25 die dem Schieber 29 zugekehrte Fuhrungsrolle 95 im 
(oberen) Eirrtrittsbereich der Fuhrungsnut 96 (Stellung 
gerr&B Fig. 2). Bei Drehung des Faltrevolvers 21 tritt die 
Fuhrungsrolle 95 von oben her in die Fuhrungsnut 96 
ein. Dadurch ist die beschriebene Stellung des gegen- 

30 Qberliegenden Schiebers 28 an der Packung 10 in der 
Tasche 23 gewahrleistet. Die Fuhrungsnut 96 erstreckt 
sich bis zur Unterseite der Tasche 23 im Bereich der 
Einschubstation 25. 

Im Bereich dieser Einschubstation 25 und gegen- 

35 uberliegend im Bereich der Ubergabestation 47 sind 
beide Fuhrungsrollen 94, 95 auBerhalb der Fuhrungs- 
nut 96. Dadurch ist eine Verschiebung der Schubstange 
30 in der einen und anderen Richtung mdglich. 

Um die Verschiebung durchzufuhren, ndmlich die 

40 Ausschubbewegung fur die Packungen 10 aus der 
Tasche 23 im Bereich der Ubergabestation 47. wird ein 
gesondertes Betatigungsorgan an den Schiebern 28, 
29 wirksam. Dieses besteht im vorliegenden Falle aus 
zwei Schiebersegmenten 97. 98. die etwa in der hori- 

45 zontalen Mittelebene des Faltrevolvers 2 1 wirksam sind. 
Die stegartigen Schiebersegmente 97, 98 sind in einem 
Abstand voneinander angeordnet, der bei entsprechen- 
der Relativstellung (Fig. 4 rechts) den Eintritt der Fuh- 
rungsrolle 94 in den Bereich zwischen den 

so Schiebersegmenten 97, 98 ermOglicht Wenn diese nun 
in der einen oder anderen Richtung bewegt werden 
(durch ein nicht gezeigtes Organ), wird dadurch 
zugleich die aus den Schiebern 28 und 29 sowie der 
Schubstange 30 bestehende Einheit verschoben. und 

55 zwar bis die in Fig. 4 erkennbare Endstellung. Nach 
dem Ausschub im Bereich der Ubergabestation 47 wird 
die genannte Einheit durch die Schiebersegmente 97, 
98 zuriickbewegt, derart, daB sich die Fuhrungsrolle 95 
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an der Eintrittsseile der Fuhrungsnut 96 bef indet 

In analoger Weise ist der Faltrevolver 22 ausgebil- 
det Dieser ist daruber hinaus in Fig. 8 gezeigt. 

Die Taschen 24 dieses Faltrevolvers 22 bestehen 
aus zwei parallelen Taschenplatten 99, 100. Zwischen 
diesen f indet die Packungsgruppe 1 1 bzw. die (GroB- 
)Packung 10 Aufnahme. Seitlich ist die Tasche 24 
begrenzt durch Seitenstucke 101, 102. Diese bilden 
Seitenwande der Taschen 24. Die Seitenstucke 101, 

102 sind querverstelibar zwischen den Taschenplatten 
99, 100 angeordnet. Durch Versteilung rrandestens 
eines Se'rtenstucks 101, 102 kann die wirksame Breite 
einer Tasche 24 an das Format der Packungsgruppe 1 1 
angepaBt werden. Die Seitenstucke 101, 102 haben 
aufgrund ihrer Pos'rtionierung und Gestatt zugleich die 
Funktion von Faltorganen. Beim Einschub einer mit 
einem Zuschnitt 20 U-f6rmig umhOltten GroBpackung 
10 Oder Packungsgruppe 11 werden in Fdrderrichtung 
vornliegende, seitlich uberstehende Lappen des 
Zuschnitts 20 durch die Seitenstucke 101, 102 gefattet 

Wegender Seitenstucke 101, 102 kdnnen Organ e 
zur Betatigung der StOBel 42, 44 nicht von der Seite her 
in die Tasche 24 eirrtreten. Zu diesem Zweck sind quer- 
gerichtet bzw. parallel zu den langgestreckten StdBein 
42, 44 angeordnete Betatigungsstabe 103 auBerhalb 
der Taschen 24 angeordnet. namlich jeweils oberhalb 
bzw. neben den Taschenplatten 99 (Fig. 8). Die Betati- 
gungsstabe 103 laufen jeweils parallel zu den StdBein 
42, 44 bis in einen seitlichen Bereich neben Tragwan- 
gen 104, 105 des Faltrevolvers 22. An den aus diesem 
Bereich herausragenden Enden der Betatigungsstabe 

103 ist jeweils eine Tastrolle 106 angeordnet. Diese tritt 
in eine Kurvennut analog zu der Fuhrungsnut 96 des 
Faltrevolvers 21 ein und bewirkt die beschriebene Ver- 
schiebung der StGBel 42, 44 bei der Drehbewegung des 
Faltrevolvers 22 bzw. bei dessen Stillstand. Die Betati- 
gungsstabe 103 sind zu diesem Zweck durch die quer- 
gerichteten Traversen 49 mit dem jeweils zugeordneten 
StOBel 42, 44 verbunden. Die Traversen treten durch 
schlitzfOrmige Ausnehmungen 107 hindurch, die im 
Bereich einer Taschenplatte 99 gebildet sind. 

Die Betatigungsstabe 103 sind durch je zwei paral- 
lele StOBelstangen 45 oder 46 gefuhrt Wobei die auf 
der einen Seite mit einem Betatigungsstab 103 verbun- 
denen StOBelstangen 45 oder 46 am anderen Ende mit 
einem gegenuberliegenden StdBel 42 oder 44 verbun- 
den sind. Die StdBel 42, 44 sind in einem mittigen, qua- 
derfOrmigen TragkOrper 108 des Faltrevolvers 22 bzw. 
eines mittigen DrehkOrpers desselben gelagert. 

Eine weitere, eigenstandig einsetzbare Besonder- 
heit ist die Beleimung von Bereichen des Zuschnitts 20 
aus P&pier oder dergleichen. Im Bereich des Packungs- 
ffirderers 58 ist eine Leimstation 111 gebildet mit einem 
Leimaggregat 112 mit Leimdusen zum Aufbringen von 
Leim von oben her auf den Zuschnitt 20. Dieser ist im 
Bereich der Leimstation 111 weitgehend gefaltet. 
umgibt jedenfalls den einzuhullenden Gegenstand (Fig. 
9, rechts). Der Gegenstand - Packungsgruppe 1 1 - wird 



von dem Zuschnitt 20 so eingehullt, daB an der Ober- 
seite eine Oberlappung gebildet ist bestehend aus 
einem verhaitnismaBig kurzen Innenlappen 113 und 
einem AuBenlappen bzw. Decklappen 114. Dieser 
5 erstreckt sich im vorliegenden Falle Ober die voile Breite 
der Packung 10 und ist durch Klebung rrit dem Innen- 
lappen 113 verbunden. 

Durch den Transport der Packungen 10 im Bereich 
des Packungsferderers 58 gelangt jede Packung in den 

10 Bereich eines Halteorgans fur den (noch nicht verleim- 
ten) Decklappen 114. Bei dem vorliegenden Ausfuh- 
rungsbeispiel handelt es sich dabei urn eine Saugwalze 
115, also um ein iangliches, um die eigene Achse dreh- 
bares Organ. An der AuBenseite desselben munden 

is Saugbohrungen, die an eine Unterdruckquelle ange- 
schlossen sind und die am Umtang der Saugwalze 115 
einen Unterdruck erzeugen. Im Bereich dieses Organs - 
Saugwalze 115 - wird der Decklappen 114 von der 
Saugwalze 1 1 5 erfaBt und am Umfang f ixiert Durch 

20 Drehen der Saugwalze 1 1 5 und queraxiale Verschie- 
bung in Fftrderrichtung der Packungen 10 wird der 
Decklappen 114 auf die Saugwalze 115 aufgewickelt, 
derart, daB ein dem Innenlappen 113 zugekehrter 
Bereich des Decklappens 114 in einer Endsteliung der 

2$ Saugwalze 115 nach oben weist. Der Decklappen 1 14 
wird dabei so gehalten, daB dessen Innenseite nach 
auBen bzw. oben gerichtet ist, und zwar unmittelbar 
benachbart zum Leimaggregat 112 bzw. zu dessen 
Leimduse. Der Leim kann nunmehr von oben her auf 

30 die Innenseite des Decklappens 114 ubertragen wer- 
den. Irrfolge Weiterbewegung der Packungen wird der 
nun innenseitig beleimte Decklappen 1 1 4 von der Saug- 
walze 115 abgezogen und in die packungsgerechte 
Stellung zuruckbewegt wobei die Saugwalze 115 als 

35 Andruckorgan wirkt. 

Damit beim Anheben des Decklappens 114 in der 
Beleimungsstation nicht zugleich auch der Innenlappen 
1 13 angehoben wird. ist hierfur ein Halteorgan, namlich 
ein in FOrderrichtung der Packungen bewegbarer 

40 Andrucksteg 116 vorgesehen. Dieser liegt nach dem 
Abheben des Decklappens 114 auf dem Innenlappen 
1 13 und f ixiert diesen in der Faltstellung. 

Fur die Betatigung der Saugwalze 115 ist eine 
Stellmechanik 117 vorgesehen. Diese besteht aus 

45 einem Zahnsegrnent 118 und einem mit dem Zahnseg- 
ment kammenden Zahnrad 119. Das Zahnrad 119 wie- 
derum ist mit der Saugwalze 1 1 5 verbunden, so daB bei 
Bewegung in Fdrderrichtung die Saugwalze 115 
zugleich gedreht wird, hier im Gegenuhrzeigersinn. 

so Nach Verleimung des Decklappens 114 (Fig. 9, linke 
Position) kehrtdie Saugwalze durch gegeniaufige Dreh- 
bewegung in die Ausgangsstellung zuruck. 

Fig. 10 zeigt eine Besonderheit hinsichtlich der 
Behandlung fertiggestellter (GroB-)Packungen 10. Die 

55 im Packungsturm 59 aufwartsbewegten Packungen 10 
geiangen in den Bereich eines oberen QuerfOrderers 
120. Dieser besteht aus einem EndlosfOrderer bzw. 
einem Gurt 121. An dessen AuBenseite sind je einer 
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Packung 10 zugeordnete Mitnehmer 122, 123 angeord- 




46 


StOBelstange 


net Ein Untertrum 124 des Gurts 1 21 erfeBt die jeweils 




47 


Obergabestation 


obere Packung 10 des Packungsturms 59 und fOrdert 




48 


Ausschubstation 


die Packung 10 in Querrichtung ab. Die Packung 10 
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Traverse 


gelangt durch den QuerfOrderer 120 auf eine Packungs- 
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50 


Faltlappen 


waage 125, die in der Bewegungsbahn der Packungen 




51 


Falttappen 


10 angeordnet ist. Auf der Packung swaage 125 wird 




52 


SchlieBstation 


das Gewicht der Packung 10 ermittelt. Liegt das festge- 




53 


Sertenfiache 


steltte Gewicht auBerhalb eines Toleranzbereichs, wird 
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Falter 


die betreffende Packung 10 ausgesondert Zu diesem 
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Falter 


Zweck werden die gewogenen Packungen 10 von der 
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Faltschenkel 


Packungswaage 125 durch den QuerfOrderer 120 




57 


SchlieBwerkzeug 


abtransportiert auf eine Fdrderplatte 126. An diese 
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PackungsfOrderer 


schlieBt se'rtlich ein oben offener Schacht 127 an. Feh- 




59 


Packungsturm 


lerhafte Packungen 10 werden im Bereich der F6rder- 
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60 


Zwischenbuhne 


platte 126 in Querrichtung von dieser abgeschoben in 
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Mitnehmer 


den seWich neben der FGrderplatte 126 mundenden 
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Hubbuhne 


Schacht 127. Dieser leltet die Fehlpackungen in einen 
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Hubstange 


Sammelbehaiter 128. 
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Fuhrungsstange 
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Schwenkarm 


Bezuaszeichenliste: 
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Abroller 
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Transportwalze 


10 


GroGpackung 
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Zuschnrttbahn 


11 


Packungsgruppe 
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Umlenkwalze 


12 


Zigaretten- Packung 


25 


70 


Bahnabschnitt 


13 


Karton-Zuschnitt 
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Ausgleichspendei 


14 


Zuschnittstapel 
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Umlenkwalze 


15 


Stapelreihe 
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Streifenaggregat 


16 


Zuschnittmagazin 
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AufreiBstreifen 


.17 


Materialbahn 
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75 


Bahnabschnitt 


18 


Bobine 
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Druckwerk 


19 


Schneidstation 
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F6rderstrecke 


20 


Zuschnitt 
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Zuschnittstation 


21 


Faltrevolver 
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Umlenkwalze 


22 


Faltrevolver 
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Schneidaggregat 


23 


Tasche 
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Packungsreihe 


24 


Tasche 
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Packungsreihe 


25 


Einschubstation 




83 


Packungsheber 


26 


Faltproffil 




84 


Plattform 


27 


Faltprofil 
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Schubstange 


28 


Schieber 
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Bewegungsrichtung 


29 


Schieber 
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Querschieber 


30 


Schubstange 
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Fuhrungsstange 


31 


Innenlappen 
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Mitnehmer 


32 


AuBenlappen 
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90 


Mitnehmer 


33 


Faltplatte 
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Einschieber 


34 


AuBenfuhrung 




92 


Tragstange 


35 


Leimstation 




93 


Verdickung 


36 


Beleimungsgerdt 




94 


Fuhrungsrolle 


37 


Leimduse 
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95 


Fuhrungsrolle 


38 


AuBenfuhrung 




96 


Fuhrungsnut 


39 


Fuhrungsschenkel 
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Schiebersegment 


40 


Ausschubstation 
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Schiebersegment 


41 


ZuschnittfGrderer 




99 


Taschenplatte 


42 


StGBel 


55 


100 


Taschenplatte 


43 


SeitenflSche 




101 


Seitenstuck 


44 


SWBel 
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Seitenstuck 
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StOBelstange 
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Betatigungsstab 
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Tragwange 


105 


Iraowanae 


106 


Tastrolle 
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Ausnehmuna 
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TraakSrDer 


109 


FaJtweiche 


110 


Sieaeloraan 


111 


Leimstation 
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Decklaooen 
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Zahnrad 


120 


Querfdrderer 
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Gurt 
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Mitnehmer 
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Untertrum 


125 


Packungswaage 


126 


FOrderplatte 


127 


Schacht 


128 


SammelbehSlter 



Patentanspruche 

1- Vorrichtung zum Herstellen von Packungen (10) 
durch Einschlagen von Gegenstanden in alternativ 
einen Oder mehrere Zuschnrtte, insbesondere zum 
Herstellen von GroBpackungen (10) aus Packungs- 
gruppen (11), mit einem ersten Faltrevolver (21) 
zum Einhullen in einen Zuschnitt, insbesondere 
Karton-Zuschnitt (13), und einem zweiten Faltrevol- 
ver (22) zum Einhullen in einen anderen Zuschnitt 
(20), insbesondere in einen Papier- Oder Folien- 
Zuschnitt, wobei die in gemeinsamer, aufrechter 
Ebene drehend nebeneinander angeordneten Falt- 
revolver (21, 22) jeweils vier in Radialrichtung 
offene Taschen (23, 24) aufweisen fur Gegen- 
stande und Zuschnitt e und wobei die Gegenstande 
in elne sich jeweils in einer horizontalen Mittel- 
ebene befindenden Tasche (23, 24) des ersten Falt- 
revolvers (21) Oder des zweiten Faltrevolvers (22) 
einschiebbar sind, gekennzeichnet durch fol- 
gende Merkmale: 



Revolver (22) in horizontaler Ebene aus- und in 
einen anschlieBenden horizontalen Packungs- 
fOrderer (58) einschiebbar, 

d) Karton-Zuschnitte (13) sind von einem 
unterhalb der Faltrevolver (21, 22) angeordne- 
ten Zuschnittmagazin (16) Ober eine Zuschnitt- 
bahn (68) von unten her einer Einschubstation 
des ersten Faltrevolvers (21) zufuhrbar. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch folgende Merkmale: 

a) jeder Tasche (23, 24) eines Faltrevolvers 
(21, 22) ist ein Schieber (28, 29) bzw. StOBel 
(42, 44) zugeordnet, der im radial innenliegen- 
den Bereich der Taschen (23, 24) wirksam ist 
und zeitweilig als innere Begrenzung der 
Taschen (23, 24) dient, 

b) die Schieber (28, 29) bzw. StOBel (42, 44) 
von einander diametral gegenuberliegenden 
Taschen (23, 24) sind durch eine in Langsrich- 
tung hin- und herbewegbare Schubstange (30) 
bzw. StdBelstange (45, 46) miteinander ver- 
bunden und bewegbar, 

c) die Schieber (28. 29) bzw. StOBel (42, 44) 
sind wahrend der Drehbewegung des Faltre- 
volvers (21, 22) durch eine mit dem Schieber 
(28, 29) bzw. St6Bel (42, 44) verbundene Fuh- 
rungsrolle (94, 95) bzw. Tastrolle (106) verstell- 
bar, wobei die Fuhrungsrolle (94, 95) bzw. 
Tastrolle (106) an einer Kurvenbahn anliegt, 
insbesondere in einer ortsfesten Fuhrungsnut 
(96). 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schieber (28, 29) in horizontaler 
Stellung, namlich einer Einschubstation (25) und 
einer Ausschubstation (40) zugekehrt. durch ein 
gesondertes Betatigungsorgan in Radialrichtung 
bewegbar sind, insbesondere durch ortsfeste 
Schiebersegmente (97, 98), die im Bereich minde- 
stens einer der Fuhrungsrollen (94, 95) durch 
Bewegung in Radialrichtung wirksam sind zur Beta- 
tigung der beiden Schieber (28, 29). 
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a) der Gegenstand bzw. die Packungsgruppe 

(1 1) durchlauft stets beide Faltrevolver (21 , 22), so 

b) der Gegenstand bzw. die Packungsgruppe 
(11) ist in beiden Faltrevolvern (21, 22) nach 
dem Einschub in eine Tasche (23, 24) langs 
eines oberhalb der horizontalen Mittelebene ss 
liegenden Halbkreises fGrderbar, 

c) die Packungen (10) sind aus dem zweiten 



4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der weite- 
ren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Faltrevolver (22) Taschen (24) aufweist, die zur 
zugeordneten (gedachten) Radialebene versetzt 
angeordnet sind und daB entsprechend eine Dreh- 
achse des zweiten Faltrevolvers (22) gegenuber 
einer Drehachse des ersten Faltrevolvers (21) der 
HOhe nach versetzt ist, insbesondere hOher liegt, 
derart, daB eine gegenuber einer horizontalen 
Radialebene nach unten versetzte Tasche (24) des 
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zweiten Faltr evolvers (22) im Bereich einer Uberga- 
bestation (47) in derselben (horizontalen) Ebene 
liegt wie eine Tasche (23) des ersten Fattrevolvers 
(21). 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der werte- 
ren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
den Taschen (24) des Fattrevolvers (22) zugeord- 
nete StOBel (42. 44) durch StOBelstangen (45. 46) 
betatigbar sind, die auBerhafo der Taschen (24) lie- 
gen und die mit den innerhalb der Taschen (24) 
angeordneten StOBeln (42. 44) durch Traversen 
(49) verbunden sind, die durch Ausnehmungen 
(107) in Wandungen der Taschen (24). ndmlich 
durch Taschenplatten (99). hindurchtreten. 
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Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der weite- 
ren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwei parallele Packungsreihen (81, 82) in achspar- 
alleler Richtung der Einschubstation (25) des Fatt- 
revolvers (21) zufOhrbar sind und daB jeweils 
Packungsgruppen (11) von beiden Packungsreihen 
(81. 82) durch einen Querschieber mit zwei je einer 
Packungsreihe (81. 82) zugeordneten Mitnehmern 
(89. 90) abteilbar sind, wobei vorzugsweise der 
Querschieber (87) stets gleiche FCrderbewegun- 
gen ausfuhrt, derart, daB die Packungsgruppen 
(11) der Packungsreihen (81, 82) jeweils um einen 
vorgegebenen Bewegungstakt transportierbar und 
dabei jeweils eine Packungsgruppe (11) auf der 
Plattform (84) ablegbar ist. 



6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der werte- 
ren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Taschen (24) eines Fattrevolvers (22) aus zwei par- 
allelen Taschenwandungen bzw. Taschenplatten 20 
(99, 100) bestehen, zwischen denen Seitenstucke 
(101, 102) als seitliche Begrenzung bzw. Setten- 
wand der Taschen (24) angeordnet sind, wobei die 
Seitenstucke (101. 102) relativ zueinander verstell- 
bar sind im Sinne einer Verdnderung des Abstands 25 
und daB die Seitenstucke (101, 102) zugleich als 
Faltorgane beim Einschub einer Packungsgruppe 

(1 1) mit Zuschnitt (20) dienen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der weite- 30 
ren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 

im Bereich zwischen dem ersten Faltrevolver (21) 
und dem zweiten Faltrevolver (22) zugefuhrte 
Zuschnitt (20) hinsichtiich der packungskonformen 
Relativstellung fixierbar ist, insbesondere durch 35 
Festkiemmen des Zuschnitts (20) zwischen einer 
(auszuschiebenden) Packung (10) bzw. Packungs- 
gruppe (1 1) des einen Fattrevolvers (21) und einem 
in eine Aufnahmestellung bewegten StOBel (42) 
des anderen Fattrevolvers (22), wobei der Zuschnitt 40 
(20) an einer in Bewegungsrichtung vornliegenden 
Seitenfiache (43) der Packung (10) bzw. der Pak- 
kungsgruppe (11) durch Andrucken fixiert ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der weite- 45 
ren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
einzuhullende Packungsgruppen (11) von minde- 
stens einer in achsparalleler Richtung zugefuhrten 
Packungsreihe (81, 82) durch Querbewegung 
abteilbar sind. vorzugsweise durch Aufschieben so 
einer Packungsgruppe (11) auf eine Plattform (84) 
eines Packungshebers (83), wobei die Plattform 
(84) in einer unteren Ausgangsstellung unterhalb 
der zu beschickenden Tasche (23) des Faltrevol- 
vers (21) eine Packungsgruppe (11) aufnimmt und 55 
durch schrdggerichtete Aufwdrtsbewegung die 
Packungsgruppe (11) in eine Position vor der 
Tasche (23) transportiert. 



10. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der werte- 
ren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
im Bereich des Fattrevolvers (21) in einen Karton- 
Zuschnitt (13) IMdrmig eingehGllte Packungs- 
gruppe (11) aus der Beschickungsstation (25) 
Idngs eines Viertelkreises in eine (obere) Leimstat- 
ion (35) fdrderbar ist, wobei vor bzw. wdhrend des 
Fdrdertaktes radial nach auBen gerichtete Fait lap - 
pen des Karton-Zuschnitts (13) faltbar sind. ndm- 
lich ein Innenlappen (31) und ein AuBenlappen (32) 
und daB im Bereich der (oberen) Leimstation (35) 
durch (selbsttdtiges) Aufrichten der Faltlappen (31. 
32) diese in eine Schrdgstellung gelangen und daB 
in dieser Stellung Leim auf die AuBenseite des frei- 
iiegenden Innenlappens (31) aufbringbar ist, ins- 
besondere durch eine Leimduse (37). 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der weste- 
ren Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB im 
Bereich des Fattrevolvers (22) ein U-fGrmig gefalte- 
ter Zuschnitt (20) aus Papier oder Folie im Bereich 
einer (oberen) SchlieBstation (52) hinsichtiich radial 
nach auBen gerichteter Faltlappen (50, 51) faltbar 
ist, vorzugsweise durch schwenkbare, winkelfOr- 
mige Falter (54, 55), wobei die Falter (54, 55) in 
Faltsteliung einen mittleren Bereich freilassen, 
durch den ein SchlieBwerkzeug (57), insbesondere 
eine Siegelieiste hindurchtritt zum Siegeln bzw. 
Verkleben der einander teilweise Oberdeckenden 
Faltlappen (50, 51). 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der weite- 
ren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
bahnfdrrniges Verpackungsmaterial fur die Ferti- 
gung von Zuschnitten (20) als Matehalbahn (17) 
von einer Bobine (18) abziehbar ist, die unterhalb 
des Bereichs der Faltrevolver (21. 22) positioniert 
ist, und zwar versetzt zum ersten Faltrevolver (21) 
und daB die Materialbahn (17) uber Umlenkwalzen 
und Bearbeitungsstationen in einen Bereich ober- 
hatb der Faltrevolver (21, 22) transportierbar ist, 
wobei die Materialbahn (17) von oben her einer 
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Schneidstation (19) zum Abtrennen der Zuschnrtte 
(20) zufGhrbar ist im Bereich etwa zwischen den 
bekJen Faltrevolvern (21 . 22). 

1 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der weite- 5 
ren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da6 zur 
Beleimung eines (auBeren) FaWappens bzw. Deck- 
lappens (114) eines Zuschnrtts (20) dieser aus sei- 
ner Faltstellung abhebbar und derart verformbar ist, 
daB eine mit Leim zu beaufschlagende Innenseite io 
nach auBen weist und insbesondere einem ober- 
halb einer Bewegungsbahn der Packungen (10) 
angeordneten Leimaggregat (1 12) zugekehrt ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB der Faltlappen bzw. Decklappen 

(114) durch ein Halteorgan erfaBbar ist, insbesond- 
ere durch eine um die eigene Lftngsachse dreh- 
bare, quergerichtete Saugwatze (115), auf deren 
ManteiflSche der Decklappen (114) mit einem Teil- 20 
bereich infolge Drehbewegung der Saugwalze 

(115) und Bewegung in F6rderrichtung der Packun- 
gen (10) aufwickelbar ist, derart, daB ein Randbe- 
reich des Decklappens (114) mit der Innenseite 
nach oben gerichtet ist. 25 

15. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der weite- 
ren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
(fertiggestellte) Packungen (10) im Bereich einer 
Packungswaage (125) hinsichtlich eines vorgege- 30 
ben en Sollgewichts Oberprufbar sind, wobei vor- 
zugsweise die jeweils obere Packung (10) eines 
Packungsturms (59) aus ubereinander angeordne- 
ten Packungen (10) durch einen QuerfOrderer (120) 
abfdrderbar ist auf die Packungswaage (125) und 35 
daB im AnschtuB an die Packungswaage (1 25) fest- 
gesteltte Fehlpackungen in einen Schacht (127) 
einschiebbar sind. 
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